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Bitte lesen Sie die vorliegende Bedienungsanleitung



Hinweis
Die Screenshots konnten zum Teil nicht in deutscher Sprache erstellt werden. Die
englischen Original-Screenshots haben den gleichen Aufbau und dienen nur zur

Veranschaulichung.



IN DIESEM HANDBUCH VERWENDETE
SYMBOLE

Sicherheitsmallnahmen

Um den ordnungsgemafen und sicheren Betrieb der Geréte sicherzustellen, enthalten die
Mitutoyo Benutzerhandblicher verschiedene Sicherheitszeichen (Signalwoérter und Si-
cherheitswarnsymbole), die auf Gefahren und potentielle Unfallrisiken hinweisen und da-
vor warnen.

Die folgenden Symbole/Signalwdrter enthalten allgemeine Warnhinweise:

>

Weist auf eine drohende gefahrliche Situation hin, die, falls sie nicht vermieden wird, zu

schwerwiegenden Verletzungen oder zum Tode fuihren kann.
GEFAHR

Weist auf eine potentiell gefahrliche Situation hin, die, falls sie nicht vermieden wird, zu
schwerwiegenden Verletzungen oder zum Tode fiihren kann.

>

WARNUNG

Weist auf eine potentiell gefahrliche Situation hin, die, falls sie nicht vermieden wird, zu
geringfligigen Verletzungen oder Sachschaden fihren kann.

>

VORSICHT

Die folgenden Symbole stellen spezifische Warnungen oder verbotene Mal3Bhahmen dar
oder weisen auf eine obligatorische Malnahme hin:

Warnt den Benutzer vor einer spezifischen geféahrlichen Situation. Das hier gezeigte
Beispiel bedeutet: "Vorsicht, Gefahr eines Stromschlags".

Verbietet eine spezifische Mal3hahme. Das hier gezeigte Beispiel bedeutet: "Nicht de-
montieren”.

Spezifiziert eine spezifische MaRnhahme. Das hier gezeigte Beispiel bedeutet: "Erden"”.

@ © P>
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IN DIESEM HANDBUCH VERWENDETE
SYMBOLE

Verschiedene Hinweisarten

Die folgenden Hinweisarten sollen den Benutzer dabei unterstiitzen, durch korrekte Be-
dienung des Gerates zuverlassige Messdaten zu erhalten.

WICHTIG -« Ein wichtiger Hinweis enthélt Informationen, die zur Durchfiihrung einer Aufgabe von
wesentlicher Bedeutung ist. Dieser Hinweis muss zur Durchfiihrung der Aufgabe unbe-
dingt beachtet werden.

+ Ein wichtiger Hinweis bezieht sich auf eine VorsichtsmafRnahme, die bei Nichtbeach-
tung zu Datenverlust, geringer Genauigkeit oder Funktionsstérung/Ausfall des Gerates
fuhren kann.

HINWEIS Ein Hinweis betont oder erganzt wichtige Punkte des Haupttextes. Er gibt Zusatzinfor-
mationen zu besonderen Situationen (z.B. Speicherbeschrankungen, Geratekonfigura-
tionen oder Detailinformationen zu spezifischen Programmuversionen).

TIPP  Ein Tipp ist ein Hinweis, der dem Benutzer hilft, die im Text beschriebenen Techniken
und Vorgehensweisen den eigenen Anforderungen entsprechend anzuwenden.

AuRerdem bietet ein Tipp Referenzinformationen zum gerade beschriebenen Thema.

/ + Mitutoyo Ubernimmt keine Haftung fiir Verlust oder Beschadigung, ganz gleich \

ob direkt oder indirekt, sofern diese auf den nicht bestimmungsgemé&fen Gebrauch

des Messgerats in Abweichung von diesem Handbuch zurlickzufiihren sind.

Mitutoyo Ubernimmt jedoch keine Haftung bei Verlusten oder Schaden am
Messgerat, vollig unabhangig davon, ob diese bei bestimmungsgemalRem Ge-

brauch oder bei nicht bestimmungsgemafliem Gebrauch dieses Messgerats gemal

den Angaben in diesem Handbuch verursacht wurden - es sei denn, eine Haftung

seitens Mitutoyo ist ausdrticklich in der Mitutoyo-Softwarelizenzvereinbarung fest-

gelegt.

+ Anderungen der Informationen in diesem Dokument jederzeit vorbehalten.

\ © 2013 Mitutoyo Corporation. Alle Rechte vorbehalten /

11 Nr. 99MBB495D



Warnaufkleber

Bei der Konstruktion und Herstellung der Gerate der Serie ROUNDTEST RA-10 von
Mitutoyo wurden in besonderem Mal3e die Sicherheitsaspekte beriicksichtigt. Um die Be-
triebssicherheit noch zu erhéhen, wurden auf dem Hauptgerat und den Peripheriegeraten
Warnaufkleber angebracht. Lesen und beachten Sie die Warnaufkleber und diesen Ab-
schnitt der Bedienungsanleitung, bevor Sie mit dem ROUNDTEST RA-10 arbeiten, um
eine sichere Nutzung und eine lange Laufzeit sicherzustellen.

Messgerat (Haupteinheit) (rechte Seite)

Beschreibung der Warnaufkleber auf dem ROUNDTEST RA-10

<<Nicht demontieren>> Gerat auf keinen Fall 6ffnen/zerlegen.

Dieses Messsystem wurde im Werk exakt eingestellt und enthalt
Hochspannungsbauteile. Um Unfélle zu vermeiden und die Leis-
tungsfahigkeit des Systems sicherzustellen, darf die Abdeckung
ausschlieB3lich von Mitutoyo-Mitarbeitern geéffnet werden.

<<ALLGEMEINER Warnhinweis zum Umsetzen des Messsystems
WARNHINWEIS>>

Beim Transport und Auf- und Abbau besteht die Gefahr von Ver-

letzungen oder der Beschadigung des Geréts. Wenden Sie sich an

Mitutoyo, wenn Sie das System an einen anderen Standort

versetzen mochten.
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Sicherheitshinweise (unbedingt lesen!)

A

WARNUNG

Beachten Sie die Sicherheitshinweise und Anweisungen auf den folgenden Seiten, um
eine optimale Leistung und sichere Handhabung des Geréts zu gewahrleisten.

» Das Werkstlick muss nicht direkt auf dem Messtisch aufgespannt werden, sondern
kann auch auf einer zusatzlichen Platte oder einem Winkelblock befestigt werden. Es ist
sehr geféhrlich, das Werkstiick zusammen mit der Platte oder dem Winkelblock ab-
zunehmen, da viel Kraft bendtigt wird, um die Platte zu bewegen, und in dem Moment,
in dem sich die Platte vom Messtisch |6st, das Werkstlick zuriickbleiben und herunter-
fallen kann. Besonders, wenn die Tisch-Oberflache z. B. mit Ol verunreinigt ist, haftet
die Zusatzplatte unter Umstanden an der Tisch-Oberflache.

® Beispiel gefahrlicher Handhabung

1) Ursache 2) Ergebnis
o
Werkstiick ;7
Zusatzplatte f' . \
Die Zusatzplatte haftet auf dem mit Ol In dem Moment, in dem sich die
verschmutzten Messtisch. Zusatzplatte vom Messtisch [8st, kbnnen
Werkstuck und Zusatzplatte herunter
fallen.

<Es ist gefahrlich, das Werkstlick mit der Zusatzplatte gemeinsam zu bewegen.>
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A

WARNUNG

A

VORSICHT
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e Keine Veranderungen am Gerat vornehmen - Feuergefahr und Gefahr von Strom-
schlagen!

e Roundtest auf einem stabilen Unterbautisch aufstellen - andernfalls besteht Verlet-
zungsgefahr!

e Keine Behdlter mit Wasser 6. &. in Geratendhe platzieren. Wenn Wasser ins Gera-
te-Innere eindringt, besteht Feuergefahr und Stromschlaggefahr!
Sofort den Netzstecker aus der Steckdose ziehen. Wenden Sie sich anschlieRend an
Mitutoyo oder Ihren Handler.

e Gerat nicht an Orten einsetzen, an denen fliichtige Gase auftreten kénnen - Feuerge-
fahr!

e Gerat nur mit der angegebenen Netzspannung betreiben - andernfalls besteht Feuer-
gefahr von Gefahr von Stromschlagen!

¢ Netzkabel nicht zu stark biegen, verdrehen oder daran ziehen - Feuergefahr und Gefahr
von Stromschlagen!

¢ Sicherheitsschuhe als Schutz vor herabfallenden Werkstiicken tragen!

e Gegenstande oder lhre Hande nicht auf das Messgerat -Verletzungsgefahr! Legen Sie
auch keine Gegenstande in Geratenahe ab.

e Gerat wahrend des Betriebs nicht beriihren! Achten Sie auf ausreichenden Abstand
wahrend der motorischen Verfahrbewegungen, um Verletzungen durch Einklemmen
usw. zu vermeiden.

¢ Vor Wartungsarbeiten unbedingt den Netzstecker ziehen - Gefahr von Stromschlagen!

¢ Nicht am Kabel, sondern direkt am Netzstecker ziehen, um diesen aus der Steckdose
zu ziehen - Feuergefahr und Gefahr von Stromschlagen durch beschadigte Kabel!

e Stecker nicht mit nassen Hénden einstecken oder herausziehen - Feuergefahr und
Gefahr von Stromschlagen.

¢ Netzkabel nicht in der Nahe von Heizgeraten oder Warmequellen verlegen - Kabel-
ummantelung kann beschadigt werden - Feuergefahr und Gefahr vor Stromschléagen!

o Nur fur Batterie betriebene Gerate
Nur die angegebene Batterie verwenden. Ausschlie3lich die angegebene Batterie ver-
wenden - andernfalls besteht Verletzungsgefahr durch Feuer, Explosion, auslaufende
Batteriefllissigkeit usw.
Beim Einsetzen der Batterie die Ausrichtung von Plus- oder Minuspol beachten. an-
dernfalls besteht Verletzungsgefahr durch Feuer, Explosion, auslaufende Batterieflis-
sigkeit usw.

e Roundtest keiner Krafteinwirkung von auf3en aussetzen. Dies kann zu Fehlfunktionen,
Beschadigung oder verringerter Genauigkeit fuhren.

¢ Vorsicht beim Auswechseln von Zubehor-/Ersatzteilen - Verletzungsgefahr!

e Nur die in dieser Bedienungsanleitung aufgefuihrten Zubehorteile verwenden! Andern-
falls kann es zu Feuer, Stromschldgen oder Gerateausfall kommen.




VorsichtsmalRhahmen beim Gebrauch

e RA-10 ist ein Form-Messgerét.

Verwenden Sie das Geréat nicht zu anderen Zwecken.

e RA-10 ist ein Prazisionsgerat.

Vorsicht bei der Handhabung des Gerats! Vermeiden Sie St6RBe und (bermaRige
Krafteinwirkung auf das Gerat.

e Installationsbedingungen beachten!
(Genaue Informationen finden Sie unter "2.1 Umgebungsbedingungen™.)

e  kein Staub oder Schmutz

e keine Erschitterungen

e Umgebungstemperatur von ca. 20°C
e keine hohe Luftfeuchtigkeit

e ebene Installationsflache

e Arbeitskleidung und —schuhe tragen!

Die Korperwéarme kann die Messergebnisse beeinflussen. Tragen Sie deshalb moglichst
langérmelige Kleidung und Handschuhe.

e Luftlager

Der Drehtisch des RA-10 lauft auf Prazisions-Luftlagern. Achten Sie vor Einstellung und
Betrieb des Drehtischs stets darauf, dass er mit dem vorgeschriebenen Luftdruck von
0,39 MPa (4,0 kgflcm?) versorgt wird.

Wenn die zugefihrte Luft nicht den vorgeschriebenen Druck aufweist, wird die Feh-
lermeldung “ EOO0QO Air is not supplied.” angezeigt.

e Spannungsversorgung
Beachten Sie die folgenden Sicherheitshinweise:

Das System muss geerdet werden (Schutzerdung)!
* Die Details der Spannungsversorgung sollten Sie mit einem qualifizierten Elektriker oder
jemandem mit entsprechenden Fachkenntnissen besprechen.
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e Erdung

Die Netzleitung fir die Haupteinheit muss vorschriftsmafig geerdet sein. Wenn der RA-10
in ein System mit anderen Geraten integriert wird, missen alle Geréte geerdet sein, bevor
Sie die einzelnen System-Komponenten Uber die Signalleitungen miteinander verbinden.

e Netzleitung

Verwenden Sie ausschlie3lich die mitgelieferte Netzleitung. Falls Probleme mit Netzlei-
tung oder Anschliissen auftreten, wenden Sie sich an Mitutoyo.

e Abnehmen der Abdeckungen und Zerlegen

Das Gerat wurde im Werk exakt eingestellt und enthalt Hochspannungsbauteile. Um Un-
falle zu vermeiden und die hohe Leistungsfahigkeit zu erhalten, dirfen die Abdeckungen
des Gerats nur von Mitutoyo-Technikern gedéffnet werden.

e Wartung

Reinigen Sie das Gerat mit einem fusselfreien, weichen Lappen. Bei hartnackigen
Verschmutzungen kdnnen Sie den Lappen mit einem Neutralreiniger anfeuchten.Wischen
Sie in diesem Fall mit einem trockenen oder gut ausgewrungenen Tuch nach. Verwenden
Sie keine organischen Losungsmittel wie Verdunner oder Benzin.

e Falls am Aufstellungsort eine oder mehrere der folgenden Bedingungen auftreten,
treffen Sie entsprechende Mallnahmen zur Abschirmung des Systems:

e  Storrauschen aufgrund statischer Elektrizitat
e Nahe zu starken elektrischen Feldern

e Nahe zu Starkstromleitungen

e Radioaktivitat

e Auftreten von korrosiven Gasen

Vii



Gewahrleistung

Dieses System wurde unter strenger Qualitatskontrolle von Mitutoyo hergestellt. Sollte
das System innerhalb eines Jahres ab Original-Kaufdatum bei normaler Nutzung in
Ubereinstimmung mit dieser Bedienungsanleitung Mangel aufweisen, wird Mitutoyo es,
nach eigenem Ermessen, kostenlos reparieren oder ersetzen, nachdem es frachtfrei
zuriickgesandt wurde. Wenden Sie sich an Ihren Handler oder an Mitutoyo.

Reparaturarbeiten sind auch wahrend der Gewahrleistungsfrist kostenpflichtig, wenn einer
der folgenden Falle eintritt. (Das Austauschen von Verbrauchsartikeln ist immer
kostenpflichtig.)

1 Fehlfunktion oder Beschadigung aufgrund von falscher Bedienung, nicht genehmigter
Nachrustung oder Reparatur durch den Kunden

2 Fehlfunktion oder Beschadigung aufgrund von Versetzen, Fallenlassen oder
Transport des Systems nach Lieferung

3 Fehlfunktion oder Beschadigung aufgrund von Feuer, Salz, Gas, anormaler
Spannungzufuhr oder Naturkatastrophen

Die Gewabhrleistung gilt nur in dem Land, in dem das Produkt urspriinglich gekauft wurde

Hinweis zur Exportkontrolle

Dieses Produkt fallt unter die Exportkontrollregeln (,Catch-All-Controlled Goods; Category
16 / Separate Table 1 Export Trade Control Order* oder ,Categroy 16 Separate Table of
the Foreign Exchange Control Order) auf Basis der japanischen Devisen- und Auf3en-
handelsgesetze.

Auch diese Bedienungsanleitung unterliegt den oben genannten Bestimmungen.

Sollten Sie die Absicht haben, dieses System / diese Technologie zu reexportieren oder
Dritten zur Verfigung zu stellen, so wenden Sie sich vorher unbedingt an die zusténdige
Mitutoyo-Niederlassung.

Entsorgung von elektrischen & elektronischen Geraten
(in der Europaischen Union und anderen europdaischen
Landern mit Abfalltrennsystemen)

viii

Dieses Symbol auf dem Produkt oder seiner Verpackung weist darauf hin, dass dieses
Produkt nicht zusammen mit dem normalen Hausmill entsorgt werden darf. Zur Redu-
zierung von Umweltbelastungen durch die Entsorgung von Elektro- und Elektronikalt-
geraten (Richtlinie 2002/96/EG (WEEE)) und zur Minimierung der Entsorgung solcher
Abfélle auf Mulldeponien sollten solche Produkte wiederverwendet und recycelt werden.
Weitere Informationen erhalten Sie bei Ihrem Handler vor Ort.
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EINFUHRUNG

1.1 Ubersicht

Das RA-10 ist ein Messgerét fur die Rundheits-/Zylindrizitatsprifung, das tber folgende
Funktionen/Merkmale verfiigt, um die Messungen mehrerer Werkstticke effizient und
wiederholt durchfihren zu kénnen:

RA-10 arbeitet mit einem luftgelagerten Prazisionstisch, wodurch eine erhéhte Mess-
genauigkeit, Zuverlassigkeit und Haltbarkeit erzielt wird. Es gibt keine Verminderung der
Messgenauigkeit durch Abnutzung.

Dank der verschiedenen Werkstlickaufspannvorrichtungen (Option) und
X-Achsen-Anschlag (Option) kénnen wiederholte Messungen fir massenproduzierte
Werkstlicke ohne das zeitraubende und miihsame Zentrieren/Nivellieren durchgefihrt
werden.

Der integrierte Thermo-Drucker druckt Messdaten, eingestellte Parameter und Grafiken
(Kreisquerschnitt und Entwicklung).

Das Messgerat und die Anzeige-Einheit sind integriert, um den Platzbedarf moglichst
gering zu halten.

Effiziente Tasterpositionierung durch die in der Mitte der S&ule gefuhrten
X/Z-Achsen-Einstellrader.

1.2 Systemkonfiguration

Das RA-10-System besteht aus 2 Teilen: Hauptgerat und Wartungseinheit.

Nr. 99MBB495D

Hauptgerat [N Wartungseinheit
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1.3 Bezeichnung und Funktion der einzelnen Bauteile

Dieser Abschnitt gibt die Bezeichnungen und Funktionen der verschiedenen Bauteile des
Systems an.

131 Hauptgerat

Ruckseite des Hauptgerats

360

Mitukoyo

S i ol
MA6oL5.5 Sauleneinheit
Tastsystemhalter 7]
/ X-Achsen-Arm = | i
= |
Q E/
Tastsystem ol = f
O / Schalttafel ‘
Drehtisch \ /
|

1l

=
S

A * Lesen Sie vor der Benutzung des Roundtests die "Sicherheitshinweise" in dieser Be-
dienungsanleitung sorgfaltig durch und beachten Sie diese, um eine sichere Handha-
VORSICHT  bung des Geréats zu gewdhrleisten.
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1. EINFUHRUNG

1.3.1.1 Drehtisch

Verschiedene Werkstiickaufspannvorrichtungen (Option) kdnnen auf dem Drehtisch mon-
tiert werden.

Mithilfe der Werkstiickaufspannvorrichtungen (Option) kénnen massenproduzierte Werk-
stiicke durch einfaches Ersetzen nacheinander gemessen werden ohne, dass jedes
Werkstiick zentriert/nivelliert werden muss.

P.C.D.124

3-M5 Tiefe 8

Mitte M5 Tiefe 10

@140 (Drehtisch-

Konzentrische Nuten an vier Positionen
Durchmesser)

(232, 60, B88, J116)
Tisch-Ansicht von oben

*Zentrier-/Nivelliertisch (optionales Zubehdor)

Ein Nivelliertisch (Option) kann auch auf dem Drehtisch des RA-10 montiert werden.
Der Drehtisch ist fur die Zentrierung und Nivellierung des Werkstiicks ausgeristet.

Fur die D.A.T. (Digital Adjustable Table)-Funktion ist die Teile-Nr.12AAH425 oder
12AAH426 mit Digimatic Einbaumessschrauben als Zentrier- und Nivellierschrauben
ausgestattet.

E%f/CY-Zentrierschraube

Neigungsmittelpunkt

{11
U1

LX-Nivellierschraube

LY-Nivellierschraube ——

von 6 U/min. Achten Sie auf ausreichenden Sicherheitsabstand zu den Zentrier- und

2 * Der Zentrier-/Nivelliertisch dreht sich wahrend der Messung mit einer Geschwindigkeit
Nivellierschrauben.

VORSICHT  «Drehen Sie nur jeweils eine der Einstellschrauben fiir eine Achse. Bei gleichzeitiger
Betétigung von zwei Zentrier- oder Nivellierschrauben (fur zwei Achsen) ist eine kor-
rekte Einstellung nicht mdglich.
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1.3.1.2 Tastsystem

Das Tastsystem ist in der Lage, Tastspitzenverschiebungen im Bereich von £1000 pm zu
erfassen.

Durch Drehen des Messrichtungswahlschalters kann zwischen IN/OUT (Innenmessung/
AuRenmessung) umgeschaltet werden.

- Versatz- Messrichtungswahlschalter (IN/OUT)

Winkelmesser Einstellschraube ~ Adapter
NN\

I'N]

1no |

+Versatz
Einstellschraube

bereichs des Tastsystems. Die Schrauben wurden fiir den Versand mit Lack fixiert. Sie
sind werksseitig auf 1000 pm eingestellt. Andern Sie diese Einstellung nur, falls un-
VORSICHT  bedingt erforderlich.

c * An den Seiten des Tasters sitzen zwei Einstellschrauben zur Begrenzung des Verfahr-

1.3.1.3 Tastsystemhalter

In den Tastsystemhalter wird das Tastsystem eingesetzt.

Ref lini Tastsystemklemmung
eterenziime e (Klemmknopf I6sen und Tastsystem dre-

Adapt hen, um die Antastrichtung zu andern.)
apter \

I/

|
s

Tastsystemhalter
Markierung fir Tastsystem-Positionierung // o
Tasts stem/ Halterklemmung
Y (Klemmknopf I6sen, um die Aus-

richtung des Tastsystemhalters
von horizontal zu vertikal und
umgekehrt zu &ndern.)

—\ X-Achsen-Arm

» Das Tastsystem wird mit Hilfe des Adapters positioniert.

« Falls Sie das Tastsystem ohne Adapter einsetzen wollen, achten Sie darauf, dass die
Referenzlinie am Tastsystem genau auf die Markierung zur Tastsystem-Positionierung
am Tastsystemhalter ausgerichtet ist. Drehen Sie den Messrichtungsschalter zum An-

dern der Messrichtung vorsichtig.
« Es gibt zwei Detektor-Referenzlinien. Richten Sie die Referenzlinie der gewlinschten
Messrichtung auf die Markierung am Tastsystem aus.

WICHTIG
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1. EINFUHRUNG

Die in den folgenden Abbildungen gezeigten Messungen kénnen ausgefiihrt werden,
wenn Tastsystemhalter und Tastsystem entsprechend ausgerichtet werden.

Einstellung IN

» Innendurchmesser-
AuRendurchmesser-Messung Messung

————

Messung in vertikaler Richtung

= Einstellung OUT

Messung der oberen Werkstickflache

* Dazu Tastsystemklemmung lésen und

° Tastsystem drehen, um die vertikale Mess-
richtung einzustellen.

2 T
00

Messung in horizontaler Richtung

AuRendurchmesser-Messung

1.3.1.4 Sauleneinheit
An der Sauleneinheit wird das Tastsystem auf- und abwarts (Z-Achse) und nach rechts

und links (X-Achse) bewegt.
Z-Achsen-Einstellrad (vertikales Verfahren)

X-Achsen-Einstellrad (horizontales Verfahren)

Wurde ein SD-Mal3stab (Option) instal-
liert, wird die vertikale Position des
Detektors auf dem Bedienpanel ange-
zeigt.

A » X- und Z-Achsen-Einstellrader nicht weiter drehen, wenn sich das Tastsystem am Ende
des Verfahrbereichs befindet, der durch Endschalter begrenzt ist - Gefahr der Besché-

VORSICHT digung des Mechanismus!
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1.3.1.5 Schalttafel

Die Funktionstasten sind gemalf3 der Funktion angeordnet und enthalten "CONDITION",
“SCREEN", "PRINTER", "RANGE", "SELECT/ENT", "MEASURE", "ZERO SET", und
"ANALYSIS ITEMS".

rounoTesT RE1E

CONDITION

2113 1|]4

SCREEN
MEAS RESULT
PRINTER ~— RANGE 7— SELECT/ENT —
7@ Y= =
FEED
\FRINTJ {FEER ~— MEASURE
3

START

ANALYSIS| g
e = e ﬁ
SET y

» Gespeicherte Betriebsinhalte (Kalibrierrate,
Zentrier-Messbedingungen und Messbedin-
Tasten zum Aufrufen der Bedingungen gungen) kénnen durch einfachen Tastendruck

CONDITION abgerufen werden. (Bis zu vier Betriebsinhalte
kénnen gespeichert werden.)
1 2 3 4 » Durch Speichern der Betriebsinhalte wie z.B.

der Messbedingungen entféllt die zeitauf-
wendige vorlaufige Einrichtung vor der Mes-
sung.

Bildschirm-Wahltasten Schaltet zwischen LCD-Bildschirmanzeigen um.
SCREEN

 MEAS: Schaltet auf den Messbildschirm um

@E {} » RESULT: Schaltet auf den Ergebnisbildschirm
MEAS RESULT um

HINWEIS «Wenn der Speicher keine Messdaten enthalt, wird der Ergebnisbildschirm nicht gewahit.

1-6
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1. EINFUHRUNG

Druckertasten
PRINTER

Jo]| Ly

PRINT FEED

[PRINT]-Taste: Diese Taste driicken, um die Ausgabe an den Dru-
cker zu starten. Die Ausgabeinhalte weichen in Abhangigkeit von
der Einstellung der Druckinhalte fiir die Bedingungsauswabhl/die
Tasterauswahl ab.

[Result print]: Die auf dem Ergebnisbildschirm angezeigten Analy-
seergebnisse werden ausgegeben.

[Hard copy]: Die zurzeit auf dem Bildschirm angezeigten Inhalte
werden ohne Modifizierungen ausgegeben.

[FEED]-Taste: Diese Taste gedriickt halten, um Druckerpapier
zuzufuhren.

Richtung. Der Drucker kann dadurch beschadigt werden.

c « Ziehen Sie das Papier nicht aus dem Drucker heraus oder flihren es in die falsche

« Der letzte Meter des Druckerpapiers ist an beiden Seiten rot gekennzeichnet. Ersetzen

VORSICHT

Sie das Druckerpapier, sobald diese Markierung erscheint. Nicht ohne Papier drucken.

Andernfalls kann der Drucker beschéadigt werden.

Bereichsschaltertasten
RANGE

A Y

SELECT/ENT-Tasten
~— SERECT/ENT —

MENU CHANGE

& CANCEL
v ENT

Nr. 99MBB495D

 Auf dem Messbildschirm: Andert den Messbereich.

« Auf dem Ergebnisbildschirm: Andert die AnzeigevergroRerung der
aufgezeichneten Profile

Zeigt den Menubildschirm fir verschiedene Vorgange
MENU wie z.B. Dateiein-/ausgabe, Speichern der Bedingun-
gen und Festlegen der Arbeitsumgebung an.

Hebt die Verriegelung der verschiedenen Einstellun-
gen auf (um mit der Modifizierung zu beginnen) und
verriegelt die modifizierten Einstellungen (um die Mo-
difizierung zu beenden).

CHANGE

Diese Tasten kdnnen verwendet werden, um den
Cursor zu bewegen, um ein Element zu wahlen, um
AV zwischen den einzelnen Optionen umzuschalten und
um die elektrischen Nullpunktsignale des Detektors
(Nullversatz) umzuschalten.

CANCEL Loscht die Auswahl eines Elements/Inhalts.

ENT Ladt das gewdahlte Element/den gewéhlten Inhalt.
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1-8

Messtaste
MEASURE

Diese Taste driicken, um die Messung zu starten.

START Durch Driicken dieser Taste wahrend der Messung
STOP wird die laufende Messung gestoppt.

Wird diese Taste gedriickt, wenn sich die Taster-
verschiebung in dem Ruckstellbereich befindet,
wird die Verschiebung ungefahr auf Null gesetzt

(Opm).
Ruckstellbereich
(_H
ZERO SET-Taste -1000 pm I +1000 pm
SET
-1000 pm I +1000 um

* Der Ruckstellbereich liegt in dem Bereich, der durch parallele dicke Linien auf dem
Nivelliermesser angezeigt wird.

VORSICHT  «Die Tasterposition durch Manipulieren der X/Z-Einstellrader einstellen, um die Mess-
geratanzeige in den Rickstellbereich zu schalten.

* Zeigt die Liste der wéhlbaren Analyseelemente
an.

Analyseelementtasten * Mit den Tasten A ¥ auswahlen.

ANALYSIS| » Die Wahl mit der Taste [ENT] bestatigen.
ITEMS

» Zum vorherigen Abschnitt durch Driicken der
Taste [CANCEL] zuriickkehren (Wahl wurde un-
glltig gemacht).
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1. EINFUHRUNG

1.3.1.6 Anschlisse auf der Rickseite

USB- Anschluss AIR SIG. Luftanschluss

FuBschaIter Anschluss / \

|
l\//@

L\m / m\; |
l

L,

Anschluss fur Anschluss fiir Tastsystem tzschalter

Druckerkabel

RS-232C-Anschluss

SD-Mal3stab Kabelanschluss Netzanschluss

« Netzschalter: [ | ] fur EIN, [O] fur AUS.

» Netzanschluss: zum AnschlieBen der Netzleitung.

» Anschluss fir Tastsystem: zum Anschliel3en der Tastsystem-Leitung.

« SD-Malf3stab Kabelverbinder: zum AnschlieRen des Kabels des SD-MaRstabs (Option).
* AIR SIG: zum AnschlieRen der Signalleitung fiir die Wartungseinheit.

* Luftanschluss: zum AnschlieRen des Luftschlauchs der Wartungseinheit.

* RS-232C-Anschluss: zum AnschlieRen des RS-232C-Kabels vom PC.

* Anschluss fur externen Drucker: zum Anschlieen des Druckerkabels.

* Anschluss fur Ful3schalter: zum Anschlie3en des Ful3schalter-Kabels.

* USB-Anschluss: zum AnschlieRen des USB-Kabels vom PC.

« Sie kénnen auch Peripheriegeréate der Schutzklasse Il oder Il anschlielen — einen
héheren Schutz vor Stromschlagen bieten jedoch Gerate der Schutzklasse |.

VORSICHT  « Nach dem Einschalten des Roundtests dauert es ca. 10 Sekunden, bis die
LCD-Anzeige erscheint. Roundtest in diesem Zeitraum nicht ausschalten, da das Sys-
tem die Initialisierung und Priifung der Spannungsversorgung durchfihrt.
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1.3.1.7 Steckertafel

Die Steckertafel befindet sich zur Datenausgabe rechts von der Haupteinheit.

[

U

USB IIF @ Digimatic-Ausgabe
o |

* USB I/F: Datenausgabe an den USB-Speicher (Option).

« Digimatic-Ausgabe: Datenausgabe an ein Digimatic-Geréat (Option).
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1. EINFUHRUNG

1.3.2 Wartungseinheit

Die Wartungseinheit filtert Staub und Oldunst aus der Druckluft und versorgt das Luftlager
mit sauberer Luft.

Filterregler

Anschluss im Hauptgeréat

Druckluft ' g 3
Druckluftschalter

/

Luftfilter

*Informationen Uber das Auswechseln der Filterelemente in der Wartungseinheit finden
Sie in Abschnitt 10.2.1 "Elemente der Wartungseinheit auswechseln".

« Druckluft muss immer Uber die Wartungseinheit zugefiihrt werden. Wenn die Druckluft
direkt an das Hauptgeréat angeschlossen wird, wird das Luftlager mit Staub und Oldunst
VORSICHT verschmutzt, und es kommt zu einem Geréateausfall.

» Achten Sie darauf, dass der Luftdruck immer min. 0,39 MPa (4,0 kgf/cmz) betragt und
1,0 MPa nicht Gbersteigt.

TIPP «Informationen zum Auswechseln der Elemente der Wartungseinheit finden Sie in Ab-
schnitt 10.2.1.
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NOTIZEN
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INSTALLATION

2.1

Umgebungsbedingungen

1. Temperatur

Dieses System wurde in einem Temperatur-kontrollierten Raum bei 20°C
zusammengebaut und eingestellt. Um die angegebene Genauigkeit zu erreichen, muss
das System bei einer Temperatur von 20°C mit madglichst geringen
Temperaturschwankungen eingesetzt werden. (Die ideale Umgebungstemperatur ist die
in “Standard Precision Measurement Environment" in der japanischen Norm Japan
Precision Measuring Machine Engineering Association Standard, JMAS5001, genannte
"Standard Temperature State Class 1", d. h. 20°C+1°C mit einem Temperaturgradienten
von 2°C in 8 Stunden.) Falls diese Temperaturbedingungen nicht eingehalten werden
kénnen, kann es sein, dass die angegebene Genauigkeit nicht erreicht wird. Unter diesen
Bedingungen ist auch eine korrekte Einstsellung der Genauigkeit nicht gewahrleistet, so
dass eventuell auch bei 20°C nur ungenaue Messergebnisse erzielt werden kdnnen.

2. Luftfeuchtigkeit

Die Luftfeuchtigkeit hat keinen direkten Einfluss auf die Messgenauigkeit. Hohe
Luftfeuchtigkeit kann jedoch zur Oxidation an empfindlichen Bauteilen des Messgeréats
fuhren. Um diese Probleme zu vermeiden, achten Sie darauf, dass die Luftfeuchtigkeit am
Aufstellungsort zwischen 55 und 65% liegt.

3. Schwingungen

Nr. 99MBB495D

Wenn das System wahrend des Betriebs starken Erschiitterungen ausgesetzt ist, kbnnen
keine stabilen Messergebnisse erzielt werden. Vibrationen dirfen eine maximale
Amplitude von 2 umP-P bei einer Frequenz von max. 10 Hz und eine Beschleunigung von
max. 0,004 m/s’ (0,4 Gal) bei einer Frequenz von 10 bis 20 Hz aufweisen. Falls diese
Grenzwerte am Aufstellungsort tUberschritten werden, empfehlen wir, ein Fundament fir
das System zu errichten oder den als Sonderzubehér erhdltlichen schwingungs-
dampfenden Unterbautisch zu verwenden.
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4. Staub und Schmutz

Die Funktion der Préazisionsbauteile wie Fiihrungsflachen der einzelnen Einheiten und der
Langenmesseinheit, usw., kann durch Staubeinwirkung beeintrachtigt werden. Achten Sie
daher auf eine moglichst staubfreie Umgebung.

5. Spannungsversorgung

Halten Sie fur die Spannungszufuhr zum System eine Netzsteckdose mit 100-240 V AC
50/60 Hz (geeignet fir einen Schutzkontakt-Stecker) bereit. Die zugeflihrte Spannung
muss so bemessen sein, dass sie geniigend Spielraum oberhalb des angegebenen
Leistungsverbrauchs hat.

Die Tabelle gibt den Leistungsverbrauch der Systemkomponenten an.

100V -240VAC
Spannung » Uberspannungskategorie Il
* Verschmutzungsgrad 2
Frequenz 50/60 Hz
Leistungsverbrauch 32-36 W
Anzahl der Steckdosen 1

A Schliel3en Sie keine weiteren Gerate an die fur das System vorgesehene Steckdose an.
Informationen zur Spannungsversorgung des PCs und sonstiger Peripheriegerate
VORSICHT finden Sie in den zugehérigen Bedienungsanleitungen.

6. Sonstiges

Treffen Sie bei Bedarf MalBnahmen, um das System vor Vibrationen oder Luftzug zu
schutzen.

Installieren Sie den Roundtest auf einer ebenen Flache.
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2. INSTALLATION

2.2 Installation

2.2.1 Platzbedarf am Aufstellungsort
Das System wird durch Mitutoyo-Techniker installiert.

Die folgende Zeichnung zeigt den Standard-Platzbedarf des Systems.

7 /\ﬁ//g////
an

Min
100

600

250
I

1200
1
T
|

|

|

|

|

|

|

|
|
=

660
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2.2.2 Transport / Installation / Versetzen des Systems

Der Roundtest wiegt ca. 24 kg. Nach der Installation muss die Genauigkeit gepruft und
eingestellt werden - das Gerét wird daher von Mitutoyo-Technikern aufgebaut und
angeschlossen.

Wir empfehlen dringend, den Roundtest nur von Mitutoyo-Technikern versetzen zu lassen.

StolRe oder Erschiitterungen beim Versetzen des Systems kdnnen die Genauigkeit des
Gerats erheblich verringern. Es muss daher nach dem Umsetzen geprift und eingestellt
werden.

Wenden Sie sich an lhre Mitutoyo-Niederlassung, wenn Sie den Roundtest umsetzen
maochten.
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2. INSTALLATION

2.3 Anschliel3en der Systemkomponenten

2.3.1 Tastelement einsetzen
Tastelement mit einer Hand halten und vorsichtig bis zum Anschlag in das Tastsystem

hinein schieben.

Tastelement bis zum Anschlag in das Tastsystem einfiihren

2.3.2 Tastelement abnehmen
Tastelement mit einer Hand mdglichst gerade aus dem Tastsystem heraus ziehen, um die

Feder nicht zu beschadigen.

2.3.3 Tastsystemhalter und Tastsystem anbringen

Das Tastsystem und der Tastsystemhalter werden an den X-Achsen-Arm montiert.

Tastsystemklemmung
(Klemmknopf |[6sen und Tastsystem
drehen, um die Antastrichtung zu

andern.)

____— Tastsystemhalter

Halterklemmung

o (Klemmknopf I6sen, um die
Ausrichtung des Tastsystemhalters
von horizontal zu vertikal und
umgekehrt zu &ndern.)

* | \— X-Achsen-Arm

Markierung fir
Tastsystem-Positionierung

Referenzlinie
Adapter \

Tastsystem

Tastelement
(in das Tastsystem einsetzen)

2-5
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WICHTIG - Das Tastsystem wird mit Hilfe des Adapters positioniert.

« Falls Sie das Tastsystem ohne Adapter einsetzen wollen, achten Sie darauf, dass die
Referenzlinie am Tastsystem genau auf die Markierung zur Tastsystem-Positionierung
am Tastsystemhalter ausgerichtet ist. Drehen Sie den Messrichtungsschalter zum
Andern der Messrichtung vorsichtig.

« Es gibt zwei Detektor-Referenzlinien. Richten Sie die Referenzlinie der gewiinschten
Messrichtung auf die Markierung am Tastsystem aus.

A Achten Sie bei der Verlegung des Tastsystem-Kabels darauf, dass es sich beim Drehen
des Drehtischs nicht an der Aufspannvorrichtung oder den Bedienungsknépfen

VORSICHT  verfangen kann.

234 Tastsystemhalter und Tastsystem abnehmen

Klemmknopf der Tastsystemklemmung I6sen und das Tastsystem aus dem
Tastsystemhalter heraus nehmen.

Klemmknopf der Halterklemmung I6sen und den Tastsystemhalter vom X-Achsen-Arm
abnehmen.
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2. INSTALLATION

2.35 Kabel anschlielRen

Schliel3en Sie die Kabel des Systems an, wie in der folgenden Abbildung dargestellt.

Schlauch @ 6
| [
l J

\E,_Ea@.‘g' ] o ]

(. J

Netzleitung Q H \Schlauchkupplung
\ Schlauchklemme

1/4" Luftschlauch

Q « Sollten nach dem Einschalten des Gerats Hitze- oder Rauchentwicklung oder
Brandgeruch auftreten, schalten Sie den Netzschalter sofort aus und ziehen Sie den
VORSICHT  Netzstecker aus der Steckdose. Wird das Gerat unter diesen Umstanden weiter
benutzt, besteht die Gefahr von Feuer und Stromschlagen. Wenden Sie sich an lhren
Héandler oder an die nachste Mitutolo-Niederlassung. (Siehe Liste "Service-Netz" am

Ende dieser Bedienungsanleitung.)
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2.4

2-8

Hauptgerat nivellieren

Auflage A — | | StutzfuB B
Wasser—_|| J /
waage - I e |
. |
| _—— Auflage A
Auflage A —_ | StutzfuR B
Mitutoyo

s L

Schrauben Sie die beiden mit B markierten Stutzfii3e an der Unterseite des Hauptgerats
ein. Legen Sie eine Wasserwaage auf den Drehtisch, wie in der Abbildung gezeigt.

Stellen Sie nun mit Hilfe der Wasserwaage die Héhe der drei mit A markierten Auflagen an
der Unterseite des Roundtests so ein, dass das Gerat in zwei Richtungen (90° zu
einander) nivelliert ist.

Wenn das Gerat nivelliert ist, schrauben Sie die beiden mit B markierten StitzfiiRe so weit
heraus, dass sie leicht die Oberflache des Unterbautischs berthren.
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2. INSTALLATION

2.5 Anbringen des SD-Malistabs (Option)

Einsetzen der Batterie

Eine Batterie (SR44) in die Anzeigeeinheit des SD-Mal3stabs einsetzen. Einzelheiten
finden Sie in der Bedienungsanleitung des SD-Mal3stabs.

(1) Die SD-Mal3stéabe anbringen (jeweils einen fir oben und unten)

Innensechskanschraube M4x20 (2Stiick)
/ e

SD-Mal3stabe

Innensechskantschraube
M4x20 (2Stiick)

HINWEIS . Die SD-MaRstabe beim Anbringen so orientieren, dass die SD-Montagebohrungen
naher zusammen sind, wie unten gezeigt.

@ ,@ @ (Oberes EndmanR)

SD-Malf3stabe
SD-Montagebohrungen an der Innenseite zueinander.

| Yo |
‘@ @ *@* (Unteres Endmalf3)
I I

2-9
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(2) Montage des Schlittens (unterer Bereich)

SD Montageplatte

SD-Malf3stab

Halbrund- G
schraube M3x4

Unterseite des Schlittens
/4
/I//// 7 X
Komprimierte Spiralfeder ﬂ‘“/

A/
Distanzhalter \@
Presssm“ﬂj:B E:l:ﬂ
SD Montagepla\‘ED
Befestigende

Metall |:> 7] 0 7]
—

Halbrundschraube

M3x8

* Nachdem die SD-Montageplatte an den SD-MaR3stab angebracht wurde, diese in die
oben angezeigte Position einsetzen und mit den Halbrundschrauben befestigen.
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2. INSTALLATION

(3) Letzte Schritte der Montage des SD-Mal3stabs

Den SD-MafRstab mit dem oberen
SD-Endmal} fixieren (mit der Schraube
M4x8), wahrend der Schlitten durch
Drehen der Z-Achsen-Vorrichtung an die
oberste Stelle verschoben wurde. Den
SD-Mal3stab mit dem unteren
SD-Endmal}  fixieren (-ditto- M4x8),
wahrend der Schlitten durch Drehen der
Z-Achsen-Vorrichtung an die unterste
Stelle verschoben wurde.

<—— (oberes) M4x8

<«——(unteres) M4x8

T

(4) Das SPC-Kabel verbinden. (Das Kabel mit der DIGIMATIC IN-Verbindung der

Haupteinheit verbinden.)

HINWEIS . Wird der SD-MaRstab an anderen Positionen der Ober- und Unterseite des Schlittens
befestigt als in Schritt (3) beschrieben, kann dies die Schlittengenauigkeit des RA-10
(Parallelitéat in Bezug auf die Drehachse) verschlechtern. Gehen Sie daher mit

entsprechender Vorsicht vor.

2.6 Roundtest ein- und ausschalten

Der Netzschalter befindet sich auf der Ruickseite des Hauptgerats.

|

t

® AR sia. ®
PC PARALLEL RE-232C DIeIMcAac n DETECTOR
FS.
o Mo d—Jp dCIPET I P o

Ml

T=

Netzschalter

¢ Stellen Sie den Netzschalter auf [ | ], um das RA-10 einzuschalten.

¢ Stellen Sie den Netzschalter auf [O], um das Geréat auszuschalten.

LCD-Anzeige erscheint. Roundtest in diesem Zeitraum nicht ausschalten, da das

c * Nach dem Einschalten des Roundtests dauert es ca. 10 Sekunden, bis die

System die Initialisierung und Priifung der Spannungsversorgung durchfthrt.

VORSICHT

« Der SD-Maf3stab wird unabhangig vom Netzschalter an der RA-10 Haupteinheit ein-
oder ausgeschaltet. Prifen Sie vor und nach der Messung, ob er ein- bzw.

ausgeschaltet ist.

Nr. 99MBB495D
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GRUNDBETRIEB

In diesem Kapitel wird eine Reihe von Vorgangen erlautert, begin-
nend mit dem Booten von RA-10 uber die Werkstickeinrichtung,
Messung/Analyse, dem Drucken von Daten, dem Speichern von
Daten und dem Ausschalten der Stromversorgung.

3.1 Booten von RA-10

(1) Sicherstellen, dass die Haupteinheit Gber die Wartungseinheit mit Luft mit dem ange-
gebenen Luftdruck 0,39 MPa (4,Okgf/cm2) versorgt wird.

(2) Den Netzschalter an der Riickseite der Haupteinheit auf [I] stellen, um RA-10 zu star-
ten.

(1,

WICHTIG - Stets die folgenden Arbeiten durchfiihren, wenn die Haupteinheit mit Luft mit dem an-
gegebenen Luftdruck 0,39 MPa (4,0 kgf/cm?) versorgt wird.

« Das Luftlager wird eventuell beschadigt, wenn keine Luft mit dem angegebenen Luft-
druck zugefihrt wird.

* Nach dem Einschalten des Roundtests dauert es ca. 10 Sekunden, bis die
LCD-Anzeige erscheint. Roundtest in diesem Zeitraum nicht ausschalten, da das Sys-

VORSICHT tem die Initialisierung und Priifung der Spannungsversorgung durchfihrt.

» Der SD-Mal3stab (Option) wird unabhangig vom Netzschalter an der RA-10 Hauptein-
heit ein- oder ausgeschaltet. Priifen Sie vor und nach der Messung, ob er ein- bzw.

ausgeschaltet ist.

HINWEIS -« Der Nivelliermesser kann nach Einschalten des Geréts etwa 10 Minuten lang elektrisch
abdriften. Um genaue Messungen zu gewahrleisten wird empfohlen, das Gerat 10 Mi-
nuten vor Beginn der Messung einzuschalten.

3-1
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3.2 Werkstuckeinrichtung

Um genaue Messungen sicherzustellen, muss das zu messende Werkstiick mit der ge-
ringstmaglichen Exzentrizitat und Neigung auf dem Drehtisch befestigt werden.

In diesem Abschnitt wird die Einrichtung eines Werkstlicks anhand der optionalen Werk-
stuckaufspannvorrichtungen und des X-Achsen-Anschlags beschrieben, die eine effiziente
Werkstlickeinrichtung erleichtern sollen.

3.2.1 Vorgehensweisen bei der Werkstiickeinrichtung

(1) Ein Werkstiick auf der Werkstiickaufspannvorrichtung (Option) einrichten.
Die Vorgehensweisen fir das Einrichten der Aufspannvorrichtung auf einem Drehtisch
und des zu messenden Werkstiicks auf der Aufspannvorrichtung sind je nach Spann-

vorrichtung verschieden.
Ein Werkstuck auf der Aufspannvorrichtung (Option) entsprechend der Angaben in der
Bedienungsanleitung der Spannvorrichtung korrekt ginrichten.

X-Achsen-Anschlag

/

Werkstulick

Werkstuickaufspann-
vorrichtung

(2) Die X-Achse verschieben bis der X-Achsen-Anschlag (Option) mit dem Schlitten in
Berlihrung kommt.
Der X-Achsen-Anschlag muss wie in Abschnitt “3.2.2.2 Anbringen des X-Achsen- An-
schlags” beschrieben, positioniert werden, damit sich der Detektor am Messpunkt be-
findet, wenn der X-Achsen-Anschlag mit dem Schlitten in Beriihrung kommt.

Den X-Achsen-Anschlag mit
dem Anschlag des Schlittens
in Beriihrung bringen.
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3. GRUNDBETRIEB

Nr. 99MBB495D

(3) Feineinstellungen der Detektorverschiebung wie bendtigt anhand des Nullversatzes
und der Funktion zur Rickstellung vornehmen.

Die Nullversatzfunktion ist eine Funktion zur Einstellung der Detektorverschiebung
durch elektrische Verstarkung/Reduktion.

Feineinstellungen auf der Detektorverschiebung sind durch Dricken der Tasten A ¥
auf dem Messbhildschirm méglich. (Anhand der Nullversatzfunktion kénnen Einstel-
lungen innerhalb des Bereichs von £ 100 % gemacht werden (ungefahr = 125 pm).

= 2h—UE=2014 12:1h
Taster auf Messpos. setzen

Zum Mess. [START]-Taste drueck.

Ungefahrer Bereich - 030%%}%]
des Nullversatzes —E:% 5 [DEG]

-1000Cun) [ R : 000 (o

Anhand der Funktion zur Riickstellung kann die Detekorverschiebung im Ein-Tasten-
Betrieb in die Nahe von Null ym gebracht werden. Einzelheiten zur Riickstelltaste finden
Sie im Abschnitt “1.3.1.5 Bedienpanel”

TIPP «Sollte es fir den X-Achsen-Anschlag keine Vorgaben geben, die Positionierung des
Detektors nur anhand des X-Achsen-Einstellrads vornehmen.

* Fur die Messungen an der Ober- und Unterseite die Positionierung des Detektors nur
anhand des Z-Achsen-Einstellrads vornehmen.
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3.2.2
3.22.1

3.2.2.2

3-4

X-Achsen-Anschlag (Option)

Was ist der Zweck des X-Achsen-Anschlags?

Der X-Achsen-Anschlag ist optional erhéltlich, um die Detektorpositionierung zu verein-

fachen und wiederholte Messungen derselben Werkstiicke zu erleichtern.

Es ist mdglich die Messung ohne die Detektorpositionierung zu starten, wenn der
X-Achsen-Arm an die Position gebracht wird, an der der X-Achsen-Anschlag mit dem

Anschlag des Schlittens in Beriihrung kommt.
Wird der X-Achsen-Anschlag mit einer Werksttickaufspannvorrichtung (Option) verwendet,

dank welcher das Werkstiick nicht mehr auf der Spannvorrichtung zentriert werden muss,
sind wiederholte Messungen derselben Werkstiicke viel effizienter.

Einstellen des X-Achsen-Anschlags

In diesem Abschnitt wird der Vorgang beschrieben, bei dem ein zylindrisches Werkstiick
gemessen wird wahrend die Detektoreinheit, wie unten beschrieben, vertikal ausgerichtet
ist.

(1) Ein Werkstlck auf der Werkstlickaufspannvorrich-
tung einrichten. (Einzelheiten zur Werkstiickaufs-
pannvorrichtung finden Sie in der Bedienungsanlei-
tung der Werkstiickaufspannvorrichtung)

(2) Mit Bezug zur Anzeige der Detektorverschiebung auf
dem LCD-Bildschirm die X-Achsen-Vorrichtung
drehen um die Detektorverschiebung in Richtung 0 =
pUm zu reduzieren. Die Angleichung ist einfach wenn
der Bereich mdglichst breit eingestellt wird (+/- 1000

pm).

(3) Die Klemmschraube des Anschlagblocks des X-Achsen-Anschlags l6sen und den An-
schlagblock so weit verschieben, dass die Schraubenspitze mit dem Anschlag in Be-
rihrung kommt.

Schraubenspitze

Anschlagblock

Klemmeinrichtung

Einstellschraube

Schlitten- Klemmschraube des Anschlagblocks

abdeckung

Z-Achsen-Einstellrad
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(4) Die Klemmschraube des Anschlagblocks festziehen und den Anschlagblock sichern.

(5) Die Klemmeinrichtung festziehen.

(6) Den Drehtisch mehr als eine Umdrehung drehen und sicherstellen, dass die Schwan-
kung der Detektorverschiebung, die auf dem LCD-Bildschirm angezeigt wird innerhalb
der Grenzen des Nivelliermessers und das Zentrum der Schwankung bei ungeféhr 0
um liegt.

TIPP «Die Nullsetzungstaste verwenden, wenn die Detektorverschiebung exakt auf Oum ein-
gestellt werden muss.

» Anhand der Nullpunkteinstellfunktion kann die Detektorverschiebung durch einfachen
Tastendruck auf einen Wert in der unmittelbaren Nahe von Oum eingestellt werden.
Einzelheiten zur Taste ZERO SET finden Sie im Abschnitt “1.3.1.5 Schalttafel”.

Die Angleichung des X-Achsen-Anschlags ist abgeschlossen wenn dies wie oben be-
schrieben bestétigt wurde.

Mit Schritt (7) bis (10) fortfahren, wenn die Detektorverschiebung den Nivelliermesser
auf der negativen (-) Seite Uberschreitet.

Mit Schritt (11) bis (14) fortfahren, wenn die Detektorverschiebung den Nivelliermesser
auf der positiven (+) Seite Uberschreitet.

(7) Die Klemmeinrichtung I6sen.
(8) Die Einstellschraube nach links drehen. Dadurch entsteht ein Spalt zwischen der
Spitze der Einstellschraube und dem Anschlag.

Es entsteht ein Spalt. Anschlagblock

Klemmeinrichtung

— Einstellschraube

| — Klemmschraube des An-
schlagblocks

(9) Die X-Achsen-Vorrichtung nach links drehen und die X-Achse bewegen bis die Spitze
der Einstellschraube mit dem Anschlag des Schlittens in Berihrung kommt.

(10) Zu Schritt (5) zurtickkehren.
(11) Die Klemmeinrichtung losen.
(12) Die Einstellschraube befestigen.

(13) Die Einstellschraube nach links drehen bis die Detektorverschiebung, die auf dem
LCD-Bildschirm angezeigt wird, naher bei 0 um liegt.

(14) Zu Schritt (5) zurtickkehren.
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3.3 Durchfuhren der Messung/Analyse mit den Tasten
zum Aufrufen der Bedingungen

3.3.1 Wofir werden die Tasten zum Aufrufen der Bedingungen verwendet?

Die Tasten zum Aufrufen der Bedingungen werden verwendet, um die Kalibrierrate, die
Zentrier-/Nivellierbedingungen und die Messbedingungen zu speichern und aufzurufen.

Die gespeicherten Bedingungen kénnen alle gleichzeitig durch Driicken der Taste zum
Aufrufen der Bedingungen aufgerufen werden. Hierdurch spart man das Einstellen der
Bedingungen, das andernfalls jedes Mal erforderlich ist.

Vier Tasten 1 bis 4 stehen zur Verfliigung und ermdglichen es vier Bedingungssatze, in
Abhéngigkeit der auszumessenden Werkstiicke, zu speichern.

Es gibt die folgenden drei Arten von Bedingungen, die auf den Tasten gespeichert werden
kénnen.
Eine Kombination aus den folgenden Bedingungselementen kann gespeichert werden:
(1) Kalibrierraten
(2) Zentrier-/Nivellierbedingungen
(3) Messbedingungen
*Siehe “7. Speichern der Bedingungen” zum Speichern der Bedingungen auf den Tasten
zum Aufrufen der Bedingungen.
Dieses Kapitel beschreibt die Vorgehensweise zum Durchfiihren der Messung durch au-
tomatisches Aufrufen der Bedingungen mit den Tasten zum Aufrufen der Bedingungen.

Siehe “5. Zentrier-/Nivelliermessung” und “6. Messung/Analyse” zum manuellen Einrichten
der einzelnen Bedingungen.

rounpTesT RE-1E

Tasten zum
Aufrufen der

S@REEIF%@ GONDITION /
% ResuLT) ! 2 3 Bedingungen

7

PRINTER ~—— RANGE ~— SEL

72| [ DY) (=] s
PRINT FEED
— — ——— } — MEASURE

- B

START

ANALYEIS| ? "
TEMS 2tho sToP @ ENT
SET

m
Q
]
~
m
=z
5
J
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3. GRUNDBETRIEB

3.3.2 Messbeispiele unter Verwendung der Tasten zum Aufrufen der Bedingun-
gen

HINWEIS Zum Durchfiihren der Messung mit einer h6heren Genauigkeit in dem Bereich £100um
oder niedriger folgendes berucksichtigen:

« Bei der Tasterverschiebung tritt direkt nach Anderung der Detektorausrichtung von ho-
rizontal in vertikal oder umgekehrt oder nach Verschiebung entlang der X- oder der
Z-Achse eine leichte Schwankung auf. Daher den Detektor (d. h. das Tastsystem) sich
mehrere Sekunden lang stabilisieren lassen, bevor mit der Messung begonnen wird.
Bei Verschieben in Z-Achsenrichtung das Tastssystem ein paar Mal in vertikale Rich-
tung hin- und herbewegen, um es sich rund um die Zielposition einlaufen zu lassen, und
schlieBlich in der korrekten Position stoppen, wahrend es nach oben geschoben wird.
Dies reduziert die Schwankungen, die direkt nach Verschieben des Tastsystems auf-
treten.

« Die Auswirkungen der Tischgeschwindigkeitsschwankung beim Start der Tischdrehung
kodnnen reduziert werden, indem mit der Messung deutlich nach dem Beginn der
Tischdrehung begonnen wird.

* Der Einbau eines Windschutzschirms und/oder eines Vibrationskippstanders ist erfor-
derlich.

3.3.2.1  Wenn gleichzeitig zentriert/nivelliert und gemessen wird

Speichern der Bedingungen auf den Tasten zum Aufrufen der Bedingungen:

(1) Kalibrierrate — Bei Bedarf speichern
(2) Zentrier-/Nivellierbedingung — Speichern

(3) Messbedingung — Speichern

HINWEIS -« Fir das Zentrieren/Nivellieren bendétigen Sie einen Nivelliertisch (Option).

(1) Nach Einrichten des zu messenden Werkstticks die Taste driicken, auf der die auf-
zurufenden Bedingungen gespeichert wurden.

i 2 3 4

(2) Die mit der Taste gespeicherte Kalibrierrate wird aufgerufen. (Wurde keine Kalibrier-
rate gespeichert, gilt die aktuelle Kalibrierrate.)

(3) Die gespeicherten Zentrier-/Nivellierbedingungen werden aufgerufen, wenn automa-
tisch auf die Anzeige des Zentrierbildschirms umgeschaltet wird.

(4) Die Taste [START/STOP] driicken und die Zentriermessung durchfiihren.
Zu Einzelheiten zum Zentrieren siehe "5. Zentrier-/Nivelliermessung".

START
STOP

Nr. 99MBB495D 3-7



(5) Nach beendetem Zentrieren/Nivellieren die Taste [MEAS] dricken, um auf den Mess-
bildschirm umzuschalten.

&

(6) Gemalf den uber den Bildschirm aufgerufenen gespeicherten Messbedingungen die
Taste [START/STOP] driicken, um die Messung durchzufiihren.
Zu Einzelheiten zu den Mess-/Analyseprozeduren siehe “6 Messung/Analyse”.

START
STOP

(7) Die Taste [RESULT] druicken, um auf den Ergebnisbildschirm zum Anzeigen der
Messergebnisse umzuschalten.
Siehe “6. Messung/Analyse” zu Einzelheiten zum Ergebnisbildschirm.

&

RESULT

TIPP «Automatisches Umschalten auf den Ergebnishildschirm nach Einschalten der Messung
ist wirksam, wenn [2: Automatische Berechnung [o]] bei Festlegung der Arbeitsumge-
bung/ Festlegung der automatischen Ausfiihrung gewahlt wurde. Siehe “9.1 Festlegung
der automatischen Ausfiihrung”.

(8) Zu Schritt (1) zurtickkehren, um das nachste Werkstlick auszumessen.
Zu Schritt (6) zurtickkehren, um dasselbe Werkstiick nachzumessen.

3.3.2.2  Wenn nur gemessen wird

Speichern der Bedingungen auf den Tasten zum Aufrufen der Bedingungen:

(1) Kalibrierrate — Bei Bedarf speichern
(2) Zentrier-/Nivellierbedingung — Speichern
(3) Messbedingung — Speichern

(1) Nach Einrichten eines Werkstlicks die Taste driicken, auf der die aufzurufenden Be-
dingungen gespeichert wurden.

i 2 3 4

(2) Die gespeicherte Kalibrierrate wird aufgerufen. (Wurde keine Kalibrierrate gespeichert,
gilt die aktuelle Kalibrierrate.)

(3) Die gespeicherten Messbedingungen werden aufgerufen, wenn automatisch auf den
Messbildschirm umgeschaltet wird.
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3.3.2.3

Nr. 99MBB495D

(4) Die Taste [START/STOP] driicken und die Messung durchfiihren.
Zu Einzelheiten zu den Mess-/Analyseprozeduren siehe "6. Messung/Analyse".

START
STOP

(5) Die Taste [RESULT] druicken, um auf den Ergebnisbildschirm zum Anzeigen der
Messergebnisse umzuschalten.
Siehe “'6. Messung/Analyse" zu Einzelheiten zum Ergebnisbildschirm.

O

RESULT

TIPP «Automatisches Umschalten auf den Ergebnishildschirm nach Einschalten der Messung
ist wirksam, wenn [2: Automatische Berechnung [O]] wurde bei Festlegung der Ar-

beitsumgebung/ Festlegung der automatischen Ausfiihrung gewabhilt. Siehe “9.1
Festlegung der automatischen Ausfiihrung”.

(6) Zum Ausmessen des nachsten Werkstiicks das nachste Werkstlick einrichten und zu
Schritt (4) zuriickkehren.
Zu Schritt (4) zurtickkehren, um dasselbe Werkstiick nachzumessen.

Speichern einer einfachen Funktion

Wenn nur die Kalibrierrate oder die Zentrier-/Nivellier-Messbedingung mit einer Taste zum
Aufrufen der Bedingungen gespeichert wurde, kann die Taste zum Aufrufen einer einfa-
chen Funktion verwendet werden.

(1) Wenn nur mit der Kalibrierrate gespeichert wird

Bei Driicken der Taste zum Aufrufen der Bedingungen wird die gewiinschte Kalibrierrate
aufgerufen.

Wenn eine haufig verwendete Kalibrierrate mit einer Taste zum Aufrufen der Bedin-
gungen gespeichert wird, kann die Taste zum Aufrufen der Kalibrierrate mit einem
"Tastendruck" verwendet werden.

(2) Wenn nur mit den Zentrier-/Nivellierbedingungen gespeichert wird

Bei Driicken der Taste zum Aufrufen der Bedingungen wird eine gewiinschte Zentrier-/
Nivellierbedingung zum Umschalten auf den Zentrierbildschirm aufgerufen.

Das Umschalten auf den Zentrierbildschirm, das ansonsten vom Mentbildschirm aus
erfolgt, kann mit einem "Tastendruck" erfolgen. Somit kann die mit den Zentrier-/Nivel-
lierbedingungen gespeicherte Taste als Taste zum Umschalten auf den Zentrierbild-
schirm verwendet werden.

3-9



3.4 Ergebnisse drucken

Die Messdaten und die Zeichnung werden mit der Druckertaste ausgedruckt.

34.1 Drucken

Analyseergebnisse werden gedruckt, wenn die Taste [PRINT] unter dem Ergebnisbild-
schirm gedriickt wird.

Ergebnisse kénnen mit dem eingebauten Drucker oder mit einem externen Drucker (Op-
tion) unter Verwendung des parallelen Ausgangs von RA-10 verwendet werden. Siehe
“9.3 Messgerat (RA-10 Hardwareeinstellung)” zur Vorgehensweise zum Einschalten der
Zieldrucker.

TIPP «Wenn [4: AUTO-DRUCKEN] bei Festlegung der Arbeitsumgebung/Festlegung der au-
tomatischen Ausfiihrung wirksam gesetzt wurde, werden die Analyseergebnisse auto-
matisch ausgedruckt, wenn nach Beenden der Messung auf den Ergebnishildschirm
umgeschaltet wird. (Siehe “9.1 Festlegung der automatischen Ausfiihrung.”)

» Druckelemente kdnnen mit [4: Druckelemente] unter Festlegung der Arbeitsumge-
bung/Festlegung der automatischen Ausfiihrung eingerichtet werden. (Siehe “9.2 Pa-
rametereinstellung”.)

3.4.2 Papiervorschub

Die Taste [FEED] driicken und der eingebaute Drucker fiihrt Papier zu. Der Papiervor-
schub hélt an, solange die Taste gedriickt gehalten wird, und hoért auf, sobald die Taste
losgelassen wird.

Ly

FEED

TIPP «Siehe “10.2.2. Auswechseln des Druckerpapiers" zum Auswechseln des Druckerpa-
piers.
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3. GRUNDBETRIEB

3.5 Speichern der Messergebnisse

Messergebnisse kénnen in Dateien oder an externe Gerate ausgegeben werden.

Siehe “8.1.2 Speichern der Ergebnisdateien” oder “8.4 Datenausgabe” zum Ausgeben der
Messergebnisse.

TIPP «Festlegung der automatischen Ausfihrung wurde wirksam gesetzt, die automatische
Ausgabe steht fiir die Analyseergebnisse beim Umschalten auf den Ergebnishildschirm
nach beendeter Messung zur Verfiigung. (Siehe “9.1 Festlegung der automatischen
Ausfihrung.)

3.6 Ausschalten des RA-10

Stellen Sie den Netzschalter auf [O], um RA-10 auszuschalten.

[,

* EIN/AUS auf dem SD-Malf3stab (Option) steht nicht in Beziehung mit dem Netzschalter
der RA-10 Haupteinheit. Zum Speichern der Batterie des SD-MaRstabs sicherstellen,
VORSICHT dass der SD-Mal3stab vor und nach der Messung ausgeschaltet wurde.

* Den RA-10 Netzschalter nicht bei rotierendem Drehtisch ausschalten. Andernfalls kann
das Gerat beschadigt werden.
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KALIBRIERMESSUNG

4.1 Kalibrieren des Tastsystems

Der RA-10 erfasst die Tastspitzenverschiebung mit einem Detektor mit Hebel. Wenn der
Taster durch einen Taster anderer Lange ersetzt wird, erfasst der Taster eine andere
Verschiebung, obwohl sich die Tastspitze um denselben Betrag verschiebt. Bei jedem
Auswechseln von Taster oder Detektor muss kalibriert werden (die Empfindlichkeit muss
eingestellt werden).

Der RA-10 hat zwei Kalibriermethoden: statische Kalibrierung und dynamische Kalibrie-
rung.

TIPP Wenn [1: Kalibrierung beim Hochlauf [O] unter Voreinstellungen/Einstellung der automa-
tischen Ausfiihrung gewahlt wurde, erscheint der Kalibrierbildschirm automatisch nach
Einschalten der Stromversorgung. (Siehe 9.1 "Einstellen der automatischen Ausfih-
rung".)

4.1.1 Durchfihren der statischen Kalibrierung
Die Kalibrierfolie (Standardzubehor) fir die statische Kalibrierung verwenden.

(1) Die Taste [Menu] dricken, um den Menubildschirm aufzurufen.

MENU

(2) Die Tasten A ¥ dricken, um das Men( [Kalibrierung] zu wéhlen, dann die Taste [Yes]
dricken.
(Durch Dricken der Tasten A ¥ wird der Cursor nach oben oder unten bewegt)
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4-2

(3) Die neuesten Kalibrierbedingungen

_ : , [ial ibrierung 22-08-2014 13:17
werden auf dem Bildschirm angezeigt. Justierung d. Tasters auf Null,
Die Einrichtbedingungen der folgenden und Druecken der [ENT]_&EES‘E )
A
drei Elemente bestéatigen. = 745 0 lum] - 3
Zahlerempfindlichkeit: +50 um X 33@ ﬁ[DEG] 9_Punkt

Kalibriermethode: Statische Kalibrie-
rung
Messausrichtung: Oberseite (ﬁ’ )|l

Wenn die Kalibrierbedingungen unzu-
lassig sind, die Taste [CHANGE] drii-
cken, um die Einrichtbedingungen zu
modifizieren. (Siehe Abschnitt 4.2 "An-
dern der Kalibrierbildschirmbedingun-
gen".)

(4) Den Taster mit der Oberseite des
Endmales (Bezugsebene) in Berihrung
bringen, dann den Detektor absenken,

Kalibrierung

bis der s-Wert auf dem LCD-Bildschirm B —?4589[um]
ungeféhr Null wird. Fir Feineinstellung- (5 = 33[']_5'[131.:[;]
en die Tasten A V¥ drlcken.

[ X — (1)

(5) Die Taste [ENT] driicken, um die Posi-

zugeben.

B 0.74 (um) |
T o)
Der s-Wert in der Bezugsebene, FEE= 330.2(DEG)

der in Schritt 5 eingegeben wird,
wird hier angezeigt.

[C m
| CAL_&= 0.9955

Justierung d. Tasters auf
und Druecken der [ENT] Tast?

EE=——-.-(m) |

. . . Elnlegen der Kahbrlerfohe
tion (s-Wert) in der Bezugsebene ein- und Druecken der [ENT]-Taste. _

¢+100Uum]
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4. KALIBRIERMESSUNG

(6) Die Kalibrierfolie zwischen Taster und Bezugsebene eingeben, dann die Taste [ENT]

driicken.

N

(7) Die auf dem Bildschirm angezeigte Di-
cke der Kalibrierfolie (C-Wert) priifen.
Wenn der angezeigte Wert von dem
Wert auf der Kalibrierfolie abweicht,
den angezeigten Wert durch Dricken
der Tasten A ¥ auf den korrekten Wert
setzen.

Die Tasten A ¥ driicken, um \

den C-Wert zu andern.

{z] ibrierune 7%
Einlegen der Kalibrierfolie
lund Druecken der [ENTI-Taste.

= 0.74 (um) I

um)
1b
( 0.2%)
ER-_330.2(DEG) 2

[ — .=(mm]

um
.9955

[@
ICAL_ A= 1D

N die Kalibrierfolie

22-08-2014 13:17
Wert der Kalibrierfolie eingeben.

Kalibrierung

eHuULUm
Stat.-Kalibr.

2-Purkt

(s 3 —T%EB%umJ
EE- 330.2(DEG)

|
[ X — (111

& m
CAL_A= 0.9955

(8) Die Taste [ENT] driicken, um die Dicke der Kalibrierfolie (C-Wert) einzugeben.

(9) Der Bildschirm zum Bestatigen der
abzuspeichernden Kalibrierrate wird
angezeigt.

Zum Speichern der Kalibrierung die
Taste [ENT] driicken. Zum Abbrechen

22-08-2014 13:17

Kalibrierung

«Kalibrierrate speichern?

'ENTI Ja [CANCEL] Nein
4+ 10U

Lum)
ﬂ? ’T%EQ%““’]
EE- 330.2(DEG)

2-Punkt.

des Speichervorgangs die Taste /

[CANCEL] drucken.

Dieses Anzeigebeispiel zeigt, dass
die Kalibrierrate als Wert CAL_A ge-
speichert wird.

(10) Damit ist die Kalibrierung abgeschlossen
zurlck.

Nr. 99MBB495D

und der LCD-Bildschirm kehrt zu Schritt (1)
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4.1.2 Durchfuhren der dynamischen Kalibrierung

HINWEIS Fir den Vorgang, der in diesem Abschnitt beschrieben wird, wird ein Nivelliertisch ge-
braucht.

Misst die Rundheit des Kalibriernormals fir die dynamische Kalibrierung (Sonderzubehdr)
fur die dynamische Kalibrierung.

(1) Kalibriernormal fur die dynamische Kalibrierung mittig am Nivelliertisch positionieren.

Kalibriernormal fiir die
r‘g/ dynamische Kalibrierung

—

ol 1

—H®

(2) Den Taster mit der Messflache am Kalibriernormal fiir die dynamische Kalibrierung in
Beruhrung bringen. Den Nivelliertisch so einstellen, dass die angezeigte Tastspit-
zenverschiebung in dem Empfindlichkeitsbereich des Messgeréts liegt, wahrend der
Tisch dreht. Zu detaillierten Informationen zum Zentrierverfahren siehe Abschnitt 5
"ZENTRIER-/NIVELLIERMESSUNG".

(3) Die Taste [MENU] driicken, um den Kalibrierbildschirm aufzurufen.

MENU

(4) Die Tasten A V¥ dricken, um das Menu [Kalibrierung] zu wéhlen, dann die Taste [Ja]
driicken.
(Durch Dricken der Tasten A ¥ wird der Cursor nach oben oder unten bewegt.)
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4. KALIBRIERMESSUNG

(5) Die neuesten Kalibrierbedingungen werden auf dem Bildschirm angezeigt. Die Einrichtbe-
dingungen der folgenden zwei Elemente be- Falibrierung Zh-11-2014 [49:7h

statigen. Ausrichtung d. Ref.-Zvlinders.
2um Messen [STARTI1-Taste druecken.

Kalibriermethode:  Dynamische Kalibrierun RA.Eluml

== Jynam. -Kali
Messausrichtung:  Externe Seitenflache I . e
’ w ﬂ£ %E?f)[DEGJ
Die Kalibrierbedingungen weichen in Abhéngigkeit —lDDD[um]@lDDD[WJ
von dem fiir die dynamische Kalibrierung zu ver-
wendenden Kalibriernormals ab.[] Fa=_ 138.00mm]

Zum Modifizieren der Einrichtbedingungen die Taste
[CHANGE] driicken. (Siehe Abschnitt 4.2 "Andern
der Kalibrierbildschirmbedingungen.)

(6) Die Taste [START/STOP] driicken, um die Messung zu starten.
Wenn die Messung abgeschlossen ist, wird die Rundheit des Musterstiicks fir die dyna-
mische Kalibrierung automatisch berechnet und angezeigt.

(7) Die auf dem Bildschirm angezeigte Rundheit (C-Wert) des Kalibriernormals fir die dyna-
mische Kalibrierung anzeigen.
Wenn der angezeigte Wert dieselbe :Ell il:ZII"ii':'fI"l.lTI:E’. : : 2014 09:2h
Rundheit hat wie das Kalibriernormal fiir die ;" ert des Kalibriernormals eingeben.
dynamische Kalibrierung, den angezeigten , _
. . | = o . Iynam. —Eallor.
Wert in den korrekten Wert &ndern, indem bi b fum] Dynan_talior

( 3.8%)
die Taste [ENT] gedriickt wird. EN= 6. 1(DEG]
Wenn der angezeigte Wert von der Rund- —IDDD[um]@IDDD[W]

heit des Kalibriernormals fir die dynami- A (o] e ——
sche Kalibrierung abweicht, den angezeig- 13.0lmm i
115-150

ten Wert durch Driicken der Tasten A V¥ in : e
den korrekten Wert d&ndern, dann die Taste —
[ENT] driicken.

2h-{]

| Gauss

Die Tasten A V¥ driicken, um
den C-Wert zu andern.

(8) Der Bildschirm zum Bestatigen der abzu- Falibrierung Zh-08-2014 09:25
speichernden Kalibrierrate wird angezeigt. Kalibrierrate speichern?

. . . ENTI Ja [CANCETI Nein
Zum Speichern der Kalibrierung die Taste

[ENT] driicken. Zum Abbrechen des Speicher- %%%um] ["T'_Ha] o
vorgangs die Taste [CANCEL] driicken. ER= 7h. 1[DEG] -
Dieses Anzeigebeispiel zeigt, ~1000Cun) 1000 Lun]
dass die Kalibrierrate als Wert \ | 41 [CO]
CAL_A gespeichert wird. CAL A=1.0353 —

|EﬁL_h

(9) Damit ist die Kalibrierung abgeschlossen und der LCD-Bildschirm kehrt zu Schritt (1) zu-
rick.
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4.2 Andern der Kalibrierbildschirmbedingungen

In diesem Abschnitt wird die Vorgehensweise zum Modifizieren der verschiedenen Be-
dingungen der statischen Kalibrierung und der dynamischen Kalibrierung erlautert, die auf
dem Kalibrierbildschirm angezeigt werden.

TIPP Diese Kalibrierung kann nur vorgenommen werden, wenn der Kalibrierbildschirm ange-
zeigt wird. Die Bedingungen kénnen je nach Kalibriermethode anders eingestellt werden.

4.2.1 Umschalten zwischen statischer und dynamischer Kalibrierung

(1) Die Taste [CHANGE] druicken, um die Einrichtbedingungen zu entriegeln.

(2) Die Tasten AV dricken, um den Cursor  [EySTSTETS 22-08-2014 13:1k
zur Einstellung der Kalibriermethode zu ~ Puswahl der Kalibriermethode.
bewegen, dann die Taste [ENT] dri-
cken.

E= -Tdh. D[um] Diynam. -Kalibr.
( 3.0%) Hallbrlerung
ER-_ :30. 3[DEG tat —Kalibr.
Dymam.-Kal ibr.
lDDD[urﬂ]

= 138.800m)

(3) Die Tasten A ¥ driicken, um eine der
Kalibriermethoden zu wéhlen, dann die

Taste [ENT] driicken. C Lun Causs Irl"".l—lﬁll

Eine der beiden folgenden Kalibrierme-
thoden kann gewahlt werden:

Statische Kalibrierung
Dynamische Kalibrierung

(4) Die Taste [CHANGE] drucken, um die Einrichtbedingungen zu verriegeln.
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4. KALIBRIERMESSUNG

4.2.2

4221

Nr. 99MBB495D

Andern der statischen Kalibrierbedingungen

Die folgenden zwei Einrichtbedingungen fur die statische Kalibrierung kénnen modifiziert

werden.

= Messausrichtung
= Kalibrierrate

{alibrierung

= -745.0(um)
3.8%)
ER= 330.2(DEG)

Kalibrierrate

Bd=——-.-(mm)

um

|G
| CAL_A= D.9955

Justierung d. Tasters auf Null,
und Druecken der [ENT]-Taste.

sl

22-08-2014 13:17

Messausrichtung

1000 Lum)

TiPpp Der Cursor verfahrt in die folgenden Richtungen, wenn die Tasten A ¥ gedrickt werden.
Messausrichtung < — Kalibrierrate «— — Kalibriermethode

— : Die Taste ¥ dricken
«— : Die Taste A driicken

Andern der Messausrichtung

(1) Die Taste [CHANGE] drucken, um die Einrichtbedingungen zu entriegeln.

CHANGE

(2) Die Messausrichtung der Tastspitze prufen. (Siehe Abschnitt 2.2.2 "Montage des De-

tektors".)

(3) Sicherstellen, dass sich der Cursor an
der aktuellen Einstellung der Messaus-
richtung befindet, dann die Taste [ENT]
drucken.

Wenn der Cursor nicht korrekt positio-
niert ist, die Tasten A ¥ drucken, um
zu der Einstellung fir die Messaus-
richtung zurtickzukehren.

(4) Der optionale Bildschirm wird angezeigt.

Die Tasten A ¥ driicken, um eine
Messausrichtung zu wahlen, die mit der
Tasterorientierung identisch ist, dann
die Taste [ENT] drucken.

alibrieruns
fuswahl der Messlage.

2014 13:37

20
[ SRR

«+1000Lum]
B? _T%EB